














































Приложение 1.1 

Условие к практическому занятию №1 

 

Произведите расчет основного времени электроэрозионной обработки при 

известном характере зависимости скорости подачи 
sv , мм/мин электрода-инструмента от 

площади обработки S , мм
2
 по заданной величине среднего тока срI = … А и высоте 

неровностей aR = … мкм.  

 

Условие к практическому занятию №2 

 

Выбрать алмазный токарный резец с напаянным алмазом, назначить режим резания 

и определить основное время при алмазной обработке заданной заготовки. Диаметр 

обрабатываемой поверхности D …мм. Длина обрабатываемой поверхности l …мм. 

Припуск на обработку (на сторону) h … мм. Параметр шероховатости обработанной 

поверхности 
a
R =0,25 мкм. 

 

Условие к практическому занятию №3 

 

Определите основное время при продольном обтачивании заготовки диаметром 

D …мм, до диаметра d …мм на длине l = … мм. Частота вращения шпинделя n …  

мин
-1

, подача резца на один оборот шпинделя oS = … мм/об. Обтачивание производится за 

один рабочий ход. Резец проходной с главным углом в плане  =…°. 

 

Условие к практическому занятию №4 

 

Определите скорость движения подачи 
sv , мм/мин при растачивании заготовки на 

токарном станке с частотой вращения шпинделя n …  мин
-1

 и подачей резца на один 

оборот шпинделя oS = … мм/об. 


